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DLAARKUSZYuCIERNYCH � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ���

DLAKR��KÊWuCIERNYCH� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ���

7

7�ÊKNINASZLIüERSKA

ARKUSZE � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ���

KR��KI � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ����

PASYBEZKOÈCOWE � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ����

ROLKI � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ���

uCIERNICELISTKOWENASADZANE�������� � � � � ����������������

uCIERNICELISTKOWETRZPIENIOWE� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ������

7YROBYSAMOPRZYCZEPNE

ARKUSZE � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ����

DYSKIWSPORCZE � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ������

KLOCEKDOSZLIFOWANIARÁCZNEGO�������� � ������������������

KR��KI � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ����

7YROBYuCIERNENAPOD�O�U� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ���

:

:ALECENIEBEZPIECZEÈSTWA � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ������

:ATYCZKIOCHRONNEDOUSZU � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ����
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+RÊTKIPRZEGL�DGRUPPRODUKTÊW

7YDAJ�CTENKATALOG+,).'30/2PRAGNIEUMO�LIWI½0AÈ
STWUSZYBKI I �ATWYDOBÊRPOTRZEBNEGOARTYKU�UZSZERO
KIEJGAMYPRODUKOWANYCHWYROBÊW�
0RZEJRZYSTYPODZIA�NADZIEWIÁ½GRUPPRODUKTÊWNIEW�T
PLIWIE POMO�E 0AÈSTWU �ATWO ZORIENTOWA½ SIÁ W NASZEJ
OFERCIE�

2OLKI+,).'30/2DOSZLIFO
WANIARÁCZNEGOIZASTOSO
WANIANASZLIFIERKACHRÁCZ
NYCHOFEROWANES�
WSPECJALNYCHWERSJACHDLA
RÊ�NYCHMATERIA�ÊW�OD
DREWNAPOPRZEZMETALEA�
POLAKIERY�

0ASYBEZKOÈCOWE
+,).'30/2S�DOSTARCZANE
WRÊ�NYCHWYMIARACHDO
WSZELKIEGORODZAJUPROCE
SÊWSZLIFOWANIAORAZ
WRÊ�NYCHWERSJACHDO
ZASTOSOWANIADLARÊ�NYCH
MATERIA�ÊWIRODZAJÊW
OBRÊBKI�

+R��KIFIBROWE+,).'30/2
NADAJ�SIÁWYuMIENICIEDO
SZLIFOWANIAZGRUBNEGO�
USUWANIARDZYZELEMENTÊW
METALOWYCH�USUWANIA
ZADZIORÊWORAZOBRÊBKI
SPAWÊW�

!RKUSZEIKR��KIuCIERNE
+,).'30/2S�DOSTÁPNE
WRÊ�NYCHODMIANACH
IKSZTA�TACH�

7YSOKIEJ JAKOuCI WYROBY +,).'30/2 S� PRODUKOWANE
ZGODNIE Z NAJNOWSZYM STANEM TECHNIKI I SPE�NIAJ�
NAJWY�SZE WYMAGANIA W ZAKRESIE JAKOuCI SZLIFOWANEJ
POWIERZCHNI�WYTRZYMA�OuCIORAZWYDAJNOuCISZLIFOWANIA�

2OLKI 0ASYBEZKOÈCOWE +R��KIFIBROWE
!RKUSZEIKR��KI

uCIERNE

:ESTAWIENIEWYROBÊW
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gCIERNICELISTKOWENADAJ�SIÁ
SZCZEGÊLNIEDOPRECYZYJNEGO
SZLIFOWANIAPOWIERZCHNI�
DOPASOWUJ�CSIÁIDEALNIE
DOKSZTA�TÊWOBRABIANEGO
PRZEDMIOTU�+,).'30/2
OFERUJEODPOWIEDNIEuCIER
NICEDLAWIELUOBSZARÊW
ZASTOSOWANIAIPRAWIEWSZYST
KICHRODZAJÊWOBRABIANEGO
MATERIA�U�

gCIERNICALISTKOWATALERZOWA
+,).'30/2OSI�GADZIÁKI
WACHLARZOWEMU�PROMIENI
STEMUU�O�ENIULISTKÊW
ZP�ÊTNAuCIERNEGOWIELOKROT
NIEWIÁKSZ�WYDAJNOu½NI�
INNENARZÁDZIAuCIERNE�

7WYNIKUCI�G�YCHPRAC
INNOWACYJNYCHORAZROZWOJU
WYROBÊWSPECJALNYCHDLA
NAJRÊ�NIEJSZYCHOBSZARÊW
ZASTOSOWANIA+,).'30/2�
OFERUJ�CTARCZEDOCIÁCIA
ISZLIFOWANIA+RONENFLEX�
TWORZYPROGRAM�KTÊRY
SPE�NIAWSZELKIE�YCZENIA
U�YTKOWNIKÊWNARZÁDZI
uCIERNYCH�

4ARCZEDIAMENTOWEDOCIÁCIA
+,).'30/2DZIÁKIKRÊTKIM
CZASOM�JAKIES�POTRZEBNE
DOCIÁCIA�CHARAKTERYZUJ�SIÁ
NIEWIELKIMZU�YCIEMORAZ
WYSOK�JAKOuCI�POWIERZCHNI
OBRABIANEJ�3ZEROKIWACHLARZ
PRODUKTÊWOBEJMUJEWERSJE
SPIEKANEISPAWANELASEROWO�

%LASTYCZNENARZÁDZIAuCIERNE
+,).'30/2ZOSTA�YZAPRO
JEKTOWANEDOPRECYZYJNEJ
OBRÊBKIPOWIERZCHNIWSZEL
KIEGORODZAJUIUZUPE�NIAJ�
NASZBOGATYPROGRAMPRO
DUKCJI�

gCIERNICELISTKOWENASA
DZANEITRZPIENIOWE

gCIERNICELISTKOWE
TALERZOWE

4ARCZEDOCIÁCIAISZLI
FOWANIA+RONENFLEX

4ARCZEDIAMENTOWE
DOCIÁCIA

%LASTYCZNENARZÁDZIA
uCIERNE
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0A
PI

ER
u

CI
ER

NY

03�! WODOODPORNY PAPIER! WÁGLIKKRZEMU

03�# WODOODPORNY PAPIER# WÁGLIKKRZEMU

03��! WODOODPORNY PAPIER! WÁGLIKKRZEMU

03��# WODOODPORNY PAPIER# WÁGLIKKRZEMU

03��! WODOODPORNY PAPIER! ELEKTROKORUND

03��!�# WODOODPORNY PAPIER!�# WÁGLIKKRZEMU

03��& PAPIER& ELEKTROKORUND

03��& PAPIER& ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

03��&!#4 !.4)34!4)# PAPIER& ELEKTROKORUND

03��. PAPIER% ELEKTROKORUND

03��& !.4)34!4)# PAPIER& ELEKTROKORUND

03��& !.4)34!4)# PAPIER& WÁGLIKKRZEMU

03��$7 ZWARSTW�AKTYWN��!.4)34!4)# PAPIER$ WÁGLIKKRZEMU

03��&!#4 !.4)34!4)# PAPIER& ELEKTROKORUND

03��$ PAPIER$ ELEKTROKORUND

0,��" PAPIER" ELEKTROKORUND

03��" PAPIER" ELEKTROKORUND

03��# PAPIER# ELEKTROKORUND

03��"7 ZWARSTW�AKTYWN� PAPIER" ELEKTROKORUND

03��& PAPIER& ELEKTROKORUNDCERAMICZNY

3A
M

OP
RZ

YC
ZE

PN
E

03��&+ PAPIER& ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

03��+  PAPIER% ELEKTROKORUND

03��"+ PAPIER" ELEKTROKORUND

03��#+ PAPIER# ELEKTROKORUND

03��"7+ ZWARSTW�AKTYWN� PAPIER" ELEKTROKORUND

03��$+�#+ PAPIER#�$ ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

0�
ÊT

NO
u

CI
ER

NE

#3���9 POLIESTER9 ELEKTROKORUND

,3���8 P�ÊTNO8 ELEKTROKORUND

,3���* P�ÊTNO* ELEKTROKORUND

,3���*& P�ÊTNO*& ELEKTROKORUND

,3���8( P�ÊTNO8 ELEKTROKORUND

#3���8 P�ÊTNO8 ELEKTROKORUND

#3���8& P�ÊTNO8& ELEKTROKORUND

#3���*& P�ÊTNO*& ELEKTROKORUND

#3���9!#4 !.4)34!4)# POLIESTER9 ELEKTROKORUND

,3���*& ZWARSTW�AKTYWN� P�ÊTNO*& ELEKTROKORUND

,3���*& SPOIWO-5,4) P�ÊTNO*& ELEKTROKORUND

,3���*&!#4 !.4)34!4)# P�ÊTNO*&�350%2&,%8 ELEKTROKORUND

#3���9 WODOODPORNE POLIESTER9 WÁGLIKKRZEMU

#3���8 WODOODPORNE P�ÊTNO8 WÁGLIKKRZEMU

#3���8 WODOODPORNE P�ÊTNO8 KOREK

#3���9 +5,%8�WODOODPORNE POLIESTER9 WÁGLIKKRZEMUAGLOMERAT

#3���9 +5,%8�WODOODPORNE POLIESTER9 AGLOMERATELEKTROKORUNDU
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03�! D + ������� - - - - - - 76 -

03�# D + ����� - - - - - - 76 -

03��! D + ������� - - - - - - 77 -

03��# D + �������������� - - - - - - 77 92

03��! D + ������� - - - - - - 78 -

03��!�# D + ������������� - - - - - - 78 -

03��& D + ������������������� - 30 - 56 - - - -

03��& D + ��������� - 30 - 56 - - - -

03��&!#4 D + ����������� 13 30 - 56 - - 78 92

03��. F + ����������������  14 - - - - - - -

03��& S + ����� 14 31 - 57 - - - -

03��& D + ��������� - 32 - 58 - - - -

03��$7 S + ������ - 32 - 58 - - - -

03��&!#4 S + ��������� - 32 - 58 - - - -

03��$ F + ��������� 15 - - - - - 79 -

0,��" F , ����� 15 - - - - - 79 -

03��" F + ������ 16 - - - - - 80 -

03��# F + �������� 16 - - - - - 80 -

03��"7 F + ������� - - - - - - 81 -

03��& D + ��������������� - 33 - 58 - - - -

3A
M

OP
RZ

YC
ZE

PN
E

03��&+ D + �������������������� - - - - - - - 93

03��+ F + ���������������� - - - - - - 84 93

03��"+ F + ������ - - - - - - 85 96

03��#+ F + �������� - - - - - - 85 96

03��"7+ F + ������� - - - - - - - 97

03��$+�#+ F + ����������� - - - - - - - 98

0�
ÊT

NO
u

CI
ER

NE

#3���9 D + ���������������� - 34 - 59 - - - -

,3���8 D + ����� 18 34 - - - - - -

,3���* D + ����� - 36 - - - - - -

,3���*& D + ��������� 18 36 - - - - - -

,3���8( D + ������������� - - 51 - - - - -

#3���8 D + ����� - 37 - 59 62 - - -

#3���8& D + ����� - 38 - - - - - -

#3���*& F + ����� - 39 - - - - - -

#3���9!#4 S + ����� - 39 - 59 - - - -

,3���*& D + ��������� - 40 - - - - - -

,3���*& D + ��������� - 40 - - - - - -

,3���*&!#4 S + ���������������� - 40 - - - - - -

#3���9 D + �������������� - 41 - 59 - - - -

#3���8 D + ����������������� - 41 - - - - - -

#3���8 D + DOPOLEROWANIAPRECYZYJNEGO - 41 - - - - - -

#3���9 + ������������������ - 42 - - - - - -

#3���9 + �������������������������� - 42 - 60 - - - -

3TRONA
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8 �P�ÊTNOCIÁ�KIE
* �P�ÊTNOLEKKIE
8& �P�ÊTNOCIÁ�KIE�ELASTYCZNE
*& �P�ÊTNOLEKKIE�BARDZOELASTYCZNE
9 �POLIESTER

0APIER
! �OK���G�M�
" �OK����G�M�
# �OK����G�M�

$ �OK����G�M�
% �OK����G�M�
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#3���*& +5,%8 P�ÊTNO*& AGLOMERATELEKTROKORUNDU

#3���9 +5,%8 POLIESTER9 AGLOMERATELEKTROKORUNDU

#3���8 WODOODPORNY P�ÊTNO8 WÁGLIKKRZEMU�KOREK

#3���8  P�ÊTNO8 WÁGLIKKRZEMU

#3���8&  P�ÊTNO8& WÁGLIKKRZEMU

#3���*&  P�ÊTNO*& WÁGLIKKRZEMU

#3���9 !.4)34!4)# POLIESTER9 WÁGLIKKRZEMU

#3���8 WODOODPORNY P�ÊTNO8 ELEKTROKORUND

+,���*& P�ÊTNO*& ELEKTROKORUND

+,���8 P�ÊTNO8 ELEKTROKORUND

+,���*&  P�ÊTNO*& ELEKTROKORUND

#3���9 SPOIWO-5,4) POLIESTER9 ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

#3���8 SPOIWO-5,4) P�ÊTNO8 ELEKTROKORUND

#3���8  P�ÊTNO8 ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

#3���9 WODOODPORNY POLIESTER9 ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

#3���9 WODOODPORNY POLIESTER9 ELEKTROKORUND

#3���9 WODOODPORNY POLIESTER9 ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

#3���8 WODOODPORNY�./00%8 P�ÊTNO8 ELEKTROKORUND

#3���8 SPOIWO-5,4) P�ÊTNO8 ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

#3���*& SPOIWO-5,4) P�ÊTNO*& ELEKTROKORUNDCERAMICZNY

#3���8& SPOIWO-5,4) P�ÊTNO8& ELEKTROKORUNDCERAMICZNY

#3���9!#4 WODOODPORNY POLIESTER9 ELEKTROKORUND

#3���9!#4 WODOODPORNY POLIESTER9 ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

#3���9!#4 SPOIWO-5,4) POLIESTER9 ELEKTROKORUNDCERAMICZNY

#3���9!#4 WODOODPORNY POLIESTER9 ELEKTROKORUNDCERAMICZNY


&I

BR
A

#3���  ELEKTROKORUND

#3���!#4 ELEKTROKORUND

#3��� ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

#3��� SPOIWO-5,4) ELEKTROKORUNDCYRKONOWY

#3��� SPOIWO-5,4) ELEKTROKORUNDCERAMICZNY

7
�Ê

KN
IN

A
SZ

LIü
ER

SK
A .2/��� ELEKTROKORUND�WÁGLIKKRZEMU

.0!��� ELEKTROKORUND�WÁGLIKKRZEMU

36��� ELEKTROKORUND

.$3��� ELEKTROKORUND

."&��� ELEKTROKORUND

."3���  ELEKTROKORUND

3+��� KLOCEKSZLIüERSKI�ELASTYCZNY ELEKTROKORUND

37��� G�BKASZLIüERSKA ELEKTROKORUND

37��� G�BKASZLIüERSKA WÁGLIKKRZEMU
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#3���*& + ������� - 42 - - - - - -

#3���9 + �������������������������� - 42 - 60 - - - -

#3���8 D + ����������������������� - 42 - 60 - - - -

#3���8 D + �������������������� - 42 - - - - - -

#3���8& D + ������������� - 43 - - - - - -

#3���*& D + ������������ - 43 - - - - - -

#3���9 F + ����� - - - 60 - - - -

#3���8 D + ������������� - 44 - - - - - -

+,���*& D + �������� 19 - - - - - 81 -

+,���8 D , �������� - - - - - - 82 -

+,���*& D + ����� 21 - - - - - 83 -

#3���9 D + ����� - 44 - 61 - - - -

#3���8 D + ����� - 44 - - - - - -

#3���8 D + ����������� - 45 - - - - - -

#3���9 D + �������� - 45 - - - - - -

#3���9 D + ������������ - 46 - 61 - - - -

#3���9 F + �������� - 46 - - - - - -

#3���8  + ������������������� - 47 - - - - - -

#3���8 D + ����������� - - - - 63 - - -

#3���*& F + ���������� - 47 - - - - - -

#3���8& F + ����� - 47 - - - - - -

#3���9!#4 D + ������� - 47 - - - - - -

#3���9!#4 D + ������� - 48 - - - - - -

#3���9!#4 D + ���� - 48 - 61 - - - -

#3���9!#4 D + ����� - 48 - 61 - - - -

&I
BR

A

#3��� D + ������������ - - - - - 65 - -

#3���!#4 D + ����������� - - - - - 67 - -

#3��� D + �������� - - - - - 68 - -

#3��� D + �������� - - - - - 69 - -

#3��� D + ������� - - - - - 70 - -

7
�Ê

KN
IN

A
SZ

LIü
ER

SK
A .2/���  + MEDIUM�üNE�VERYüNE�ULTRAüNE 23 - - - - - - -

.0!���  + COARSE�MEDIUM�VERYüNE�ULTRAüNE�BEZGRANULACJI - - - - - - 88 -

36���  + �������������� - - - - - - - 100

.$3���  + COARSE�MEDIUM�VERYüNE - - - - - - - 100
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+,).'30/2PRODUKUJESZEROK�GAMÁNAJRÊ�NIEJSZYCHNARZÁDZIuCIERNYCHWYSOKIEJJAKOuCI
WGRUPIEASORTYMENTOWEJ!2+53:%I+2}�+)�

!RKUSZE
pUNIWERSALNEZASTOSOWANIEDOOBRÊBKI
RÁCZNEJORAZDOOBRÊBKIPRZYU�YCIUMASZYN
RÁCZNYCH
pSPECJALNEWYKONANIADOOBRÊBKIOKREuLONEGO
RODZAJUMATERIA�U�NP�DREWNA�METALIITD�	
pRÊ�NEWYMIARYDOINDYWIDUALNYCHZASTOSOWAÈ
pDOSZLIFOWANIANASUCHOINAMOKRO
pPOD�O�A�PAPIERIP�ÊTNO

+R��KI
pUNIWERSALNEZASTOSOWANIEDOMASZYN
RÊ�NEGOTYPU
pSPECJALNEWYKONANIAZRÊ�NYMIFORMAMI
IUK�ADEMOTWORÊW
pRÊ�NEWYMIARYDOINDYWIDUALNYCHZASTOSOWAÈ
pDOSZLIFOWANIANASUCHOINAMOKRO
pPOD�O�A�PAPIER
pWYROBYSAMOPRZYCZEPNE
pODPOWIEDNIEDYSKIWSPORCZE

0APIER

!� OK� ��G�M�
" � OK����G�M�
#� OK����G�M�
$� OK����G�M�
%�OK����G�M�

3TOSOWA½uRODKI
OCHRONYWZROKU

3TOSOWA½
RÁKAWICE
OCHRONNE

0RZESTRZEGA½
ZALECEÈ

BEZPIECZEÈSTWA

3TOSOWA½uRODKI
OCHRONYS�UCHU

3TOSOWA½
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PRZECIWPY�OW�

3TOSOWA½
WY��CZNIEZ

DYSKIEMWSPORCZYM
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DOSZLIFOWANIA
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SZLIFIERSKICH+,).'30/2
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PIKTOGRAMAMIZGODNIEZZALECENIAMI
BEZPIECZEÈSTWAPRACY
&%0!�DOTYCZ�CYMIPRAWID�OWEGO
U�YTKOWANIAWYROBÊWuCIERNYCHNA
POD�O�U�

0�ÊTNO
8�P�ÊTNOCIÁ�KIE
*�P�ÊTNOLEKKIE
*&�P�ÊTNOLEKKIE�BARDZOELASTYCZNE
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03��&
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.ADAJESIÁDOSKONALEDOUSUWANIAZADZIORÊW�CZYSZCZENIAORAZ
USZLACHETNIANIAPOWIERZCHNI
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DOZGRUBNEGOCZYSZCZENIA�USUWANIAZADZIORÊWORAZOBRÊBKISPAWÊWWSZÁDZIE
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0RODUCENT 4YP
7YMIARY

WMM
5K�AD

OTWORÊW
7YKONANIE

!%' &3� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

63�%����633�%����633�%�� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

63����63%��� ��X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

63����633����633%��� ��X��� ',� SAMOPRZYCZEPNE

633%����633��� ��X��� ',� MOCOWANE

633���633%����63����63%����633%��� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

633���633%���63����633%��� ���X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

633�%���63�%����633%��� ���X��� ',�� MOCOWANE

!TLAS#OPCO 63�� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

633���633%�� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

633���633%�� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

,3/��(�����,3���3���� ��X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

,3/��(�����,3/��3�����,3/��(�����,3/��3���� ��X��� ',3� MOCOWANE

"LACK�$ECKER 0���� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

+!����+!����+!���% ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

"$����"$���%�$.��!%�$.���%�+!����+!���%�+#���%� ��X��� ',� MOCOWANE

+#����6"���!�#$����".��!% ��X��� ',� MOCOWANE

+!����+!���% ��X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

+!��� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

0�����0�����0�����"$����32��� ���X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

0�����0�����0�����+!����32���%�"$����$.���"$����"$���%� ���X��� ',�� MOCOWANE

6"���!�$.���%�+!���%�+#����$.���$.����6"���% ���X��� ',�� MOCOWANE

"OSCH 033���!�033���!%�'33��! ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

'33��!%�'33���!�'33���!%�033���033���033��!% ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

033��!�033����033����033���!�033���!�033���!% ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

033���!�033���!�033���!%�'33���'33��!%�'33���!% ��X��� ',� MOCOWANE

033���033��!�033����033���033��!% ��X��� ',� MOCOWANE

'33���'33��!%�'33���!%�033���033���033��!�033��!%�033��� ��X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

����$ ���X��� BEZOTWORÊW SAMOPRZYCZEPNE

'33���!�'33���!�!%�033��!%����!% ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

'33���033��!%�033���!%�'33���!% ���X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

'33���033��!%�033���!%�'33���!% ���X��� ',�� MOCOWANE

#ASALS +,!2����6,2����",2��� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

",2��� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

,.����,2��� ���X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

',�

���X���MM
��OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć��MM

',�

��X���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć��MM

',�

��X���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć��MM

',��
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��OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
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��X���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć��MM

5K�ADOTWORÊWDLAARKUSZY
+,).'30/2OFERUJEWIELEWYROBÊWZOTWORAMI
ODPYLAJ�CYMI�5K�ADOTWORÊWZALE�YODTYPUSTO
SOWANEJPRZEZ0AÈSTWASZLIFIERKI�0ONI�SZATABELA
PRZEDSTAWIANAJCZÁuCIEJU�YTKOWANETYPYMASZYN
ORAZSTOSOWANEDONICHUK�ADYOTWORÊW�.AKO
LEJNYCHSTRONACHWTABELACHZNAJD�0AÈSTWOINFOR
MACJÁOOFEROWANYCHUK�ADACHOTWORÊW�

*E�ELIPOTRZEBNY0AÈSTWUWYRÊBNIEZNAJDUJE
SIÁWCI�G�EJSPRZEDA�Y�CHÁTNIEGOWYPRODU
KUJEMY�PODWARUNKIEMDOTRZYMANIAMINI
MALNEJWIELKOuCIZAMÊWIENIA�

)NNEUK�ADYOTWORÊWNAZAMÊWIENIE�
-INIMALNAWIELKOu½ZAMÊWIENIADLAWYRO
BÊWNAZAMÊWIENIE

!RKUSZE+,).'30/2DOKA�DEJMASZYNY
*E�ELIWTABELINIEZNAJD�0AÈSTWOMASZYNYPRZEZSIEBIESTOSOWANEJ�PROSZÁSIÁZWRÊCI½DONAS�#HÁTNIEPOMO�EMY�

+SZTA�T�7YKONANIE 0OD�O�EPAPIER 0OD�O�EP�ÊTNO 7YMIARY -IN�WIELKOu½ZAMÊWIENIA

!RKUSZE 03��!�03��#�03��!�03��$�0,��"� +,���*&�+,���8�+,���*&  ���X���MM  ��� SZTUK
03��"�03��#�03��"7  ���X���MM  ��� SZTUK

!RKUSZE

 ��X���MM  ��� SZTUK
03��!�03��#�03��&�03��$�0,��" +,���*&�#3���8 ���X���MM  ����� SZTUK

��X���MM  ��� SZTUK
���X���MM  ��� SZTUK

7YROBYSAMOPRZYCZEPNE

SZEROKOu½��MM  ��� SZTUK
03��+�03��"+�03��#+�03��"7+ SZEROKOu½��MM  ��� SZTUK

��X���MM  ��� SZTUK
SZEROKOu½���MM  ��� SZTUK
SZEROKOu½���MM  ��� SZTUK

!RKUSZEWIÁKSZENI����X���MM 03��& +,���*&�#3���8 OD���X���MM  ��� SZTUK
!RKUSZEDU�E #3���9 ����X����MM  �� SZTUK
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0RODUCENT 4YP
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5K�AD

OTWORÊW
7YKONANIE

$E7ALT�%,5 $������$����� ��X��� ',� SAMOPRZYCZEPNE

$7����$7����63���63�� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

63�� ���X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

$7����$7����63���63�� ���X��� ',� MOCOWANE

$������$����� ���X��� ',� SAMOPRZYCZEPNE

%INHELL %34��� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

"33��� ��X��� ',� MOCOWANE

%25��� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

33'����"33��� ���X��� ',�� MOCOWANE

&EIN -3S���A�-3S���B ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

-3S���A�-3S���B ���X��� ',�� MOCOWANE

-3S���A�-3S���B ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

&ELISATTI 40��% ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

&ESTOOL 23��23�%�23�34&�23�%34&�23����23���0LUS ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

23�34&�23�%34&�23��23�% ��X��� ',� MOCOWANE

23��23�0LUS�23�%�23�%0LUS�23�34&�23�%34&�23����23���1�%1 ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

23�3&%�23�%3&% ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

23�34&�23�%34& ��X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

23�34&�23�%34& ��X��� ',� MOCOWANE

23��23��23�%�,2")!3�23����23���#�23���#1�23���1�%1 ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

23�34&�23�%34&�23�34&�23��23�% ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

23�34&�23�%34&�23�34& ���X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

23�34&�23�%34&�23�34& ���X��� ',�� MOCOWANE

(ITACHI 36�3! ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

&3��3" ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

36��3& ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

36��3$�36��6 ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

(/,:(%2 ��������� ��X��� ',� SAMOPRZYCZEPNE

���� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

���� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

+RESS #23����!�#23����%!����23%3ET ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

#23����!�#23����%!����23%3ET ���X��� ',�� MOCOWANE

-AFELL 5���%�5+�������% ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

5����5���% ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

5���%�5+�������% ���X��� ',� MOCOWANE

-AKITA ���� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

�����"/���� ��X��� ',� MOCOWANE

"/���� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

����"�����.������"/����6 ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

"/��������� ���X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

�����"/����6 ���X��� ',�� MOCOWANE

-ETABO 32���� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

32����32����32�����3&%����3&��� ��X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

32����32%��� ��X��� ',� MOCOWANE

32%����32����32�����32����)NTEC�32���� ��X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

32����32%����32!�� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

&32���).4%# ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

32����32%����32���� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

32����32%����32�����32����32%��� ���X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

32����32%����32�����32����32%��� ���X��� ',�� MOCOWANE

-ILWAUKEE 0/3�� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

0EUGEOT 06���!�46���� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

46�����46���� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

2YOBI 3���.3���.3��)�.3��� ��X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

3���.3��)�.3����.3�� ��X��� ',� MOCOWANE

.3�����.3����! ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

.3����! ���X��� BEZOTWORÊW MOCOWANE

3+), ���������3��������������� ��X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE

�������������� ��X��� ',� MOCOWANE

��� ���X��� ',�� SAMOPRZYCZEPNE
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 ���X��� ��� �� ������ �������������

!RKUSZEuCIERNE
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PATRZSTR����*AKZAMAWIA½�PATRZWSKAZÊWKINASTR�����
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+R��KIuCIERNE
7SKAZÊWKIDOT�ZASTOSOWANIA

&ORMAIUK�ADOTWORÊWDLAKR��KÊWuCIERNYCH
+,).'30/2OFERUJEWIELEWYROBÊWZOTWORAMI
ODPYLAJ�CYMI�&ORMAIUK�ADOTWORÊW
ZALE�YODTYPUSTOSOWANEJPRZEZ0AÈSTWA
SZLIFIERKI�4ABELAOBOKPRZEDSTAWIANAJCZÁuCIEJ
U�YTKOWANETYPYMASZYNORAZSTOSOWANEDO
NICHUK�ADYOTWORÊW�
.AKOLEJNYCHSTRONACHWTABELACHZNAJD�0AÈSTWO
INFORMACJÁOOFEROWANYCHFORMACH
IUK�ADACHOTWORÊW�

7EITERE,OCHFORMENAUF!NFRAGE�)NNEUK�ADYOTWORÊWNAZAMÊWIENIE�

��
BEZOTWORU

���
OTWÊR
OKR�G�Y

���
OTWÊRPROMIENISTY

',3�
Ć���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć��MMNAOBWODZIE
Ć���MM��OTWÊRuRODKOWY
Ć��MM

',3�
Ć���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć��MM
NAOBWODZIEĆ��MM

',3��
$ELTAĆ��MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć�MMNAOBWODZIE
Ć��MM

',3�
Ć���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCHĆ��
MMNAOBWODZIEĆ���MM�
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCHĆ��
MMNAOBWODZIEĆ��MM
��OTWÊRuRODKOWYĆ�MM

',3�
Ć���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCHĆ��
MMNAOBWODZIEĆ��MM

',3�
Ć���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCHĆ��
MMNAOBWODZIEĆ���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCHĆ��
MMNAOBWODZIEĆ��MM

',3�
Ć���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć��MM
NAOBWODZIEĆ��MM

',3�
Ć���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć��MM
NAOBWODZIEĆ��MM

',3��
��X���MM
�OTWORÊWODPYLAJ�CYCH
Ć��MM

0RODUCENT 4YP gREDNICAWMM &ORMAIUK�AD
OTWORÊW

Ackermann + Schmitt XS 712 125 GLS 5

X 1107 VE 150 GLS 2

AEG Delta DSE 260 105x105x105 GLS 17

FS 2 D 98 x 148 GLS 24

EX 400, EXE 400, EX 450, EXE 460-125 125 GLS 5

EXE 450 ���MO�LIWOu½PRZEZBROJENIA GLS 5

EXE 450 150 GLS 2 (7)

EXE 460 - 150, ROS 150 E 150 GLS 3

EX/E 450 150 GLS 7

Atlas Copco VS 11 D 98 x 148 GLS 24

LST30 H90-11 115 BEZOTWORÊW

LST 20 R525, LST 20 R550 125 BEZOTWORÊW

TXE 150 ���MO�LIWOu½PRZEZBROJENIA GLS 5

LST 20 R625, LST 20 R650, LST 30 H90-15, LST 30 S90-15 150 BEZOTWORÊW

ROS 150 E, LST 21 R625, LST 21 R650, LST 22 R625, LST 22 R650, 150 GLS 3

LST31 H90-15, LST31 S90-15, LST32 H90-15, LST32 S90-15 150 GLS 3

TXE 150 150 GLS 7

Black & Decker VP510 96x96x96 GLS 15

KA 510 94x94x94 GLS 15

BD190, BD190 E, BD190S, BD190D 125 GLS 5

KA 190, KA 190 E, KA 190 S, KA 198GT, KA220, KA220G 125 GLS 5

Bosch Delta GDA 280 E 96x96x96 GLS 15

Delta PDA 100, PDA 10-92 96x96x96 GLS 15

Delta PDA 120 E 96x96x96 GLS 15

Delta PDA 240 E, PDA 180, PDA 180 E 96x96x96 GLS 15

PEX 11 A, PEX 115, PEX 11 AE 115 GLS 4

PEX 300 A/AE 125 GLS 5 

PEX 400 AE 125 GLS 5 

PEX 12 A , PEX 12 AE 125 GLS 5 

PEX 125 A-1, PEX 125 AE 125 GLS 5 

PEX 270 A/AE 125 GLS 5 

GEX 125 A, GEX 125 AC 125 GLS 5 

PEX 220 A 125 GLS 5 

PEX 15 AE, GEX 150 AE 150 GLS 3

GEX 150 AC/E 150 GLS 3

PEX 420 AE 150 GLS 3

Einhell DE-G 200 E 94x94x94 GLS 15

EX 115 115 GLS 4

EX-G 125 E 125 GLS 5

BES 125, EX-G 125 125 GLS 5

DeWalt / ELU ES 55 E 125 GLS 5

ES 56 E, ES 56 EK 150 GLS 3

DW423 125 GLS 5

DW443, D 26410 150 GLS 3

Fein LL 107 VEA 115 BEZOTWORÊW

MSf 636-1 125 GLS 5

M 1000-5 125 GLS 5

XS 712 125 GLS 5

MSf 636-1 150 GLS 26

MSf 649-2 a/b 150 GLS 2 (7)

M 1000-6 150 GLS 2 (7)

X 1107 VE 150 GLS 3

Felisatti TP 521/AS, TP 521/E, TP 522 AS/CE 150 GLS 3

7YROBYuCIERNE+,).'30/2DOSZLIFIEREKMIMOuRODOWYCH
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0RODUCENT 4YP gREDNICAWMM &ORMAIUK�AD
OTWORÊW

Festool DS 400, DTS 400 98 x 148 GLS 24

ES 125 125 GLS 5

ES 125 E 125 GLS 5

ES 125 E-PLUS, ES 125 PLUS 125 GLS 5

ES 125 EQ-Plus; ES 125 EQ, ES 125 Q-Plus,
ES 125 Q, ETS 125

125 GLS 27

ET 2 E - Plus 150 GLS 1

RO 150, RO 150 E 150 GLS 1

RO 125 FEQ-Plus 125 GLS 27

RO 2 E-Plus 150 GLS 1

ET 2 E 150 GLS 2

LEX 150 150 GLS 1

ETS 150/3, ETS 150/5, WTS 150/7 E,
WTS 150/7 E-Plus

150 GLS 1

Flex XS 712, XS 713 125 GLS 5

X 1107 VE 150 GLS 3

XS 1107 VE 150 GLS 3

Hilti WFE 150 150 GLS 3

WFE 380 150 GLS 3

WFE 450 E 150 GLS 3

Hitachi FSV 13 Y 125 GLS 5

TSV 13 Y 125 GLS 5

SAY 150 A 150 GLS 3

HOLZ HER 2445 150 GLS 7 (1)

Kress CDS 6425 105 GLS 17

CPS 6115-1, 6115 E 115 GLS 4

CPS 6125-1 125 GLS 5

CPS 6125 E 125 GLS 5

CPS 6125 E SET 125 GLS 5

HEX 1385 E 125 GLS 5

HEX 6385 E 125 GLS 5

900 MPS 150 GLS 3

900 HEX /2 150 GLS 3

Mafell UT 150 E 150 GLS 1

UX 150 E 150 GLS 1

0RODUCENT 4YP gREDNICAWMM &ORMAIUK�AD
OTWORÊW

Makita BO 4561 96 x 96 x 96 GLS 15

BO 5000 125 GLS 5

BO 5010 125 GLS 5

BO 5021, BO 5021 K 125 GLS 5

BO 6030 150 GLS 3

BO 6040 150 GLS 3

Metabo DS E 130 96x96x96 GLS 15

DS E 170, DS E 180 96x96x96 GLS 15

DSE 300 94x94x94 GLS 15

DSE 300 Intec 94x94x94 GLS 15

SX E 125 125 GLS 5

SX E 425 125 GLS 5

SX E 425 XL 150 GLS 3 

SX E 450 Duo 150 GLS 3

Milwaukee PDS 13, FS 2 D 98 x 148 GLS 24

PRS 125 E 125 GLS 5

ROS 150 E 150 GLS 3

Peugeot PAE 115 115 GLS 4

PRX 150 E 150 GLS 3

Pro Tool ESP 150 E 150 GLS 3

Ryobi ERO 2412V 125 GLS 5

SKIL 7415 115 GLS 4

7400 125 GLS 5

7425 125 GLS 5

7430 125 GLS 5

7435 125 GLS 5

Stayer RO 150 150 GLS 3

LRT 150 150 GLS 3

Wegoma LRE 84 H 125 GLS 5

RX 91 C 150 GLS 3

-INIMALNAWIELKOu½ZAMÊWIENIADLAWYROBÊWNAZAMÊWIENIE

*E�ELINIEZNAJD�0AÈSTWOTUTAJMASZYNYPRZEZSIEBIESTO
SOWANEJ�PROSZÁSIÁZWRÊCI½DONAS�#HÁTNIEPOMO�EMY�
*E�ELIPOTRZEBNY0AÈSTWUWYRÊBNIEZNAJDUJESIÁW
CI�G�EJSPRZEDA�Y�CHÁTNIEGOWYPRODUKUJEMY�PODWA
RUNKIEMDOTRZYMANIAMINIMALNEJWIELKOuCIZAMÊWIENIA�

7YROBYuCIERNE+,).'30/2DOSZLIFIEREKMIMOuRODOWYCH 7YROBYuCIERNE+,).'30/2DOSZLIFIEREKMIMOuRODOWYCH

7YKONANIE gREDNICA 0OD�O�EPAPIER


-INIMALNAWIELKOu½
ZAMÊWIENIA

0OD�O�EP�ÊTNO -INIMALNAWIELKOu½
ZAMÊWIENIA

+R��KI
STANDARDOWE

DO���MM ����� SZTUK  ��� SZTUK

DO���MM 03��#�03��&  ��� SZTUK #3���8�#3���8  ��� SZTUK

DO���MM  �� SZTUK  ��� SZTUK

PONAD���MM  �� SZTUK  �� SZTUK

+R��KI
SAMOPRZYCZEPNE

DO���MM 03��&+�03��+ ����� SZTUK #3���8+�#3���8+ ����� SZTUK

DO���MM 03��"+�#+�03��"7+  ��� SZTUK  ��� SZTUK

DO���MM  ��� SZTUK  ��� SZTUK

DO���MM  �� SZTUK  �� SZTUK



��

7YSOKIEJJAKOuCI�MOCNY�WODOODPORNYPAPIERuCIERNYDOOBRÊBKIFARB�
LAKIERÊWISZPACHLI�ZASTOSOWANIEG�ÊWNIEWBRAN�YNAPRAWYSAMOCHODÊW
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 ��X��X� �� ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� �� ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� �� ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� �� ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� �� �������MIN �� ������ ������

 ��X��X� �� �������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� �������MIN �� ������ ������

gCIERNICALISTKOWATRZPIENIOWADOMASZYNRÁCZNYCH�NADAJESIÁDOOBRÊBKI
ELEMENTÊWPROüLOWANYCH�POWIERZCHNIWEWNÁTRZNYCH�MIEJSCW�SKICHI
TRUDNODOSTÁPNYCH�G�ÊWNIEDOSZLIFOWANIARADIALNEGOICZO�OWEGO

gCIERNICALISTKOWATRZPIENIOWA�GARNKOWA
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METALE D

DREWNO S

TWORZYWASZTUCZNE S

3POIWO
�YWICASYNTETYCZNA
:IARNO
ELEKTROKORUND

7YMIARYWMM
�uREDN�XWYS�XTRZPIEÈ	

'RANU
LACJA

$OPUSZCZALNA
LICZBAOBROTÊW

/PAKOWANIE
SZTUK

.R
ARTYKU�U

+OD%!.
��������	

 ��X��X� �� ��������MIN �� ����� ������

 ��X��X� �� ��������MIN �� ����� ������

 ��X��X� �� ��������MIN �� ����� ������

 ��X��X� ��� ��������MIN �� ����� ������

)NNEWYMIARYIGRANULACJENAZAMÊWIENIE�
5WAGA�7SKAZÊWKIDOT�MINIMALNEJWIELKOuCIZAMÊWIENIADLAWYROBÊWPRODUKOWANYCHNAZAMÊWIENIEPATRZSTR�����7SKAZÊWKIDOTYCZ�CEZASTOSOWANIA�
PATRZSTR�����*AKZAMAWIA½�PATRZWSKAZÊWKINASTR�����
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gCIERNICELISTKOWETRZPIENIOWE
gCIERNICELISTKOWE

gCIERNICALISTKOWATRZPIENIOWA���CZ�CAW�ÊKNINÁSZLIüERSK�IP�ÊTNOuCIERNE�
DOSZLIFOWANIAWYKAÈCZAJ�CEGOELEMENTÊWPROüLOWANYCH�POWIERZCHNI
WEWNÁTRZNYCH�MIEJSCW�SKICHITRUDNODOSTÁPNYCH

gCIERNICALISTKOWATRZPIENIOWA

.#3���
/BSZARYZASTOSOWANIA�
STALSZLACHETNA D

METALE D

TWORZYWASZTUCZNE S

3POIWO
�YWICASYNTETYCZNA
:IARNO
ELEKTROKORUND

7YMIARYWMM
�uREDN�XWYS�XTRZPIEÈ	

'RANU
LACJA

:IARNISTOu½
W�ÊKNINY

$OPUSZCZALNA
LICZBAOBROTÊW

/PAKOWANIE
SZTUK

.R
ARTYKU�U

+OD%!.
��������	

 ��X��X� �� COARSE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� MEDIUM ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� MEDIUM ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� VERYüNE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� �� COARSE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� MEDIUM ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� MEDIUM ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� VERYüNE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� �� COARSE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� MEDIUM ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� MEDIUM ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� VERYüNE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� �� COARSE �������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� MEDIUM �������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� MEDIUM �������MIN �� ������ ������

 ��X��X� ��� VERYüNE �������MIN �� ������ ������

 ���X��X� �� COARSE �������MIN � ������ ������

 ���X��X� ��� MEDIUM �������MIN � ������ ������

 ���X��X� ��� MEDIUM �������MIN � ������ ������

 ���X��X� ��� VERYüNE �������MIN � ������ ������

gCIERNICATRZPIENIOWAZW�ÊKNINYSZLIüERSKIEJDOSZLIFOWANIAWYKAÈCZAJ�CEGO�
MATOWANIAISATYNOWANIAELEMENTÊWPROüLOWANYCH�POWIERZCHNI
WEWNÁTRZNYCH�MIEJSCW�SKICHITRUDNODOSTÁPNYCH

gCIERNICATRZPIENIOWAZW�ÊKNINYSZLIüERSKIEJ
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/BSZARYZASTOSOWANIA�
METALE D

STALSZLACHETNA D
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�YWICASYNTETYCZNA
:IARNO
ELEKTROKORUND
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�uREDN�XWYS�XTRZPIEÈ	
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/PAKOWANIE
SZTUK
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 ��X��X� COARSE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� MEDIUM ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� VERYüNE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� COARSE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� MEDIUM ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� VERYüNE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� COARSE ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� MEDIUM ��������MIN �� ������ ������

 ��X��X� VERYüNE ��������MIN �� ������ ������

#D�NANASTÁPNEJSTRONIE

)NNEWYMIARYIGRANULACJENAZAMÊWIENIE�
5WAGA�7SKAZÊWKIDOT�MINIMALNEJWIELKOuCIZAMÊWIENIADLAWYROBÊWPRODUKOWANYCHNAZAMÊWIENIEPATRZSTR�����7SKAZÊWKIDOTYCZ�CEZASTOSOWANIA�
PATRZSTR�����*AKZAMAWIA½�PATRZWSKAZÊWKINASTR�����



���

gC
IE

RN
IC

E


LIS
TK

O
W

E

gCIERNICELISTKOWETRZPIENIOWE
gCIERNICELISTKOWE

57!'!�DOKOÈCZENIEZPOPRZEDNIEJSTRONYuCIERNICATRZPIENIOWAZW�ÊKNINYSZLIüERSKIEJ.&3���

7YMIARYWMM
�uREDN�XWYS�XTRZPIEÈ	

:IARNISTOu½
W�ÊKNINY

$OPUSZCZALNA
LICZBAOBROTÊW

/PAKOWANIE
SZTUK

.R
ARTYKU�U

+OD%!.
��������	

 ��X��X� COARSE �������MIN �� ������ ������

 ��X��X� MEDIUM �������MIN �� ������ ������

 ��X��X� VERYüNE �������MIN �� ������ ������

 ���X��X� COARSE �������MIN � ������ ������

 ���X��X� MEDIUM �������MIN � ������ ������

 ���X��X� VERYüNE �������MIN � ������ ������

)NNEWYMIARYIGRANULACJENAZAMÊWIENIE�
5WAGA�7SKAZÊWKIDOTYCZ�CEZASTOSOWANIA�PATRZSTR�����*AKZAMAWIA½�PATRZWSKAZÊWKINASTR�����
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gCIERNICALISTKOWAOLISTKACHPROSTYCHDOPRECYZYJNEJOBRÊBKIPOWIERZCHNI�
7ACHLARZOWE�PROMIENIuCIEU�O�ONELISTKIDOPASOWUJ�SIÁDOKSZTA�TÊW
OBRABIANEGOPRZEDMIOTU�,ISTKIPROüLOWANENAZAMÊWIENIE

gCIERNICALISTKOWA
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FARBY�LAKIERY�SZPACHLE D

DREWNO D

TWORZYWASZTUCZNE D

METALE D

3POIWO
�YWICASYNTETYCZNA
:IARNO
ELEKTROKORUND

7YMIARYWMM
�uREDN�XSZER�XOTWÊR	

'RANU
LACJA

$OPUSZCZALNA
LICZBAOBROTÊW

/PAKOWANIE
SZTUK

.R
ARTYKU�U

+OD%!.
��������	

���X��X�� �� �������MIN � ����� ������

���X��X�� �� �������MIN � ����� ������

���X��X�� �� �������MIN � ����� ������

���X��X�� ��� �������MIN � ����� ������

���X��X�� ��� �������MIN � ����� ������

���X���X�� �� �������MIN � ����� ������

���X���X�� �� �������MIN � ���� ������

���X���X�� �� �������MIN � ���� ������

���X���X�� ��� �������MIN � ����� ������

���X���X�� ��� �������MIN � ����� ������

���X���X�� ��� �������MIN � ������ ������

gCIERNICALISTKOWANASADZANA���CZ�CAW�ÊKNINÁSZLIüERSK�IP�ÊTNOuCIERNE�
DAJEBARDZODELIKATNYOBRAZPOWIERZCHNISZLIFOWANEJNAMETALACH

gCIERNICELISTKOWENASADZANE

.#7���
/BSZARYZASTOSOWANIA�
STALSZLACHETNA D

METALE D

TWORZYWASZTUCZNE S

3POIWO
�YWICASYNTETYCZNA
:IARNO
ELEKTROKORUND

7YMIARYWMM
�uREDN�XSZER�XOTWÊR	

'RANU
LACJA
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$OPUSZCZALNA
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/PAKOWANIE
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���X��X�� �� COARSE �������MIN � ������ ������

���X��X�� ��� MEDIUM �������MIN � ������ ������

���X��X�� ��� MEDIUM �������MIN � ������ ������

���X��X�� ��� VERYüNE �������MIN � ������ ������

���X���X�� �� COARSE �������MIN � ������ ������

���X���X�� ��� MEDIUM �������MIN � ������ ������

���X���X�� ��� MEDIUM �������MIN � ������ ������

���X���X�� ��� VERYüNE �������MIN � ������ ������

gCIERNICELISTKOWEWALCOWE
gCIERNICELISTKOWE

)NNEWYMIARYIGRANULACJENAZAMÊWIENIE�
5WAGA�7SKAZÊWKIDOT�MINIMALNEJWIELKOuCIZAMÊWIENIADLAWYROBÊWPRODUKOWANYCHNAZAMÊWIENIEPATRZSTR�����7SKAZÊWKIDOTYCZ�CEZASTOSOWANIA�
PATRZSTR�����*AKZAMAWIA½�PATRZWSKAZÊWKINASTR�����
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gCIERNICALISTKOWANASADZANAZW�ÊKNINYSZLIüERSKIEJDOMATOWANIA�
SATYNOWANIAORAZSZLIFOWANIAWYKAÈCZAJ�CEGOPOWIERZCHNIMETALOWYCH

gCIERNICALISTKOWANASADZANAZW�ÊKNINYSZLIüERSKIEJ
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/BSZARYZASTOSOWANIA�
METALE D

STALSZLACHETNA D
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ELEKTROKORUND

7YMIARYWMM
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/PAKOWANIE
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���X��X�� COARSE �������MIN � ������ ������

���X��X�� MEDIUM �������MIN � ������ ������

���X��X�� VERYüNE �������MIN � ������ ������

���X���X�� COARSE �������MIN � ������ ������

���X���X�� MEDIUM �������MIN � ������ ������

���X���X�� VERYüNE �������MIN � ������ ������

gCIERNICELISTKOWEWALCOWE
gCIERNICELISTKOWE
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gCIERNICELISTKOWETALERZOWE
7SKAZÊWKIDOT�ZASTOSOWANIA

gCIERNICELISTKOWETALERZOWE+,).'30/2ODCZASUWPROWADZENIAICH
NARYNEKZNALAZ�YSZEROKIEZASTOSOWANIEWWIELUDZIEDZINACHOBRÊBKI
POWIERZCHNI�$ZIÁKIWACHLARZOWEMU�PROMIENISTEMUU�O�ENIULISTKÊW�LAME
LEK	ZP�ÊTNAuCIERNEGOUZYSKUJESIÁWIELOKROTNIEWIÁKSZ�WYDAJNOu½NI�PRZY
U�YCIUINNYCHNARZÁDZI�
gCIERNICELISTKOWETALERZOWE+,).'30/2S�WYKONANEZLISTKÊW�LAMELEK	
ZP�ÊTNAuCIERNEGO�POKRYTEGOELEKTROKORUNDEMCYRKONOWYMLUBELEKTROKO
RUNDEM�KTÊREROZMIESZCZONES�RÊWNOMIERNIENAPODSTAWIETALERZOWEJ
ZW�ÊKNASZKLANEGOLUBTWORZYWASZTUCZNEGO�WZMOCNIONEGOW�ÊKNEM
SZKLANYM�2OZMIESZCZENIELISTKÊW�LAMELEK	GWARANTUJEWYSOK�ELASTYCZNOu½
ORAZRÊWNOMIERN�WYDAJNOu½NARZÁDZIA�

gCIERNICELISTKOWETALERZOWEZNOWEJSERII#-4
S�WYPOSA�ONEWINNOWACYJNYSYSTEMSZYBKIEGO
MOCOWANIA�gCIERNICÁMONTUJESIÁZAPOMOC�TARCZY
MOCUJ�CEJ#-4����ZAPROJEKTOWANEJSPECJALNIEDLA
SERII#-4�
gCIERNICELISTKOWETALERZOWEZSERII#-4MONTUJESIÁ
IDEMONTUJENATARCZYMOCUJ�CEJSZYBKIMRUCHEM
OBROTOWYMD�ONIBEZSPECJALNYCHNARZÁDZI�BEZ
MOCOWANIADODATKOWEGO�7TENSPOSÊBNOWE
NARZÁDZIAuCIERNEZAPEWNIAJ�ICHU�YTKOWNIKOMWYSO
KIKOMFORTOBS�UGIIZNACZN�OSZCZÁDNOu½CZASUPRZY
GOTOWANIAMASZYNY�

gCIERNICELISTKOWETALERZOWEZSERII#-4
STOSOWA½WY��CZNIEZTARCZ�MOCUJ�C�#-4����

"EZPIECZNESTOSOWANIE
NARZÁDZISZLIFIERSKICH
+,).'30/2

7YROBYTEJGRUPYOZNACZONE
S�PIKTOGRAMAMIZGODNIE
ZZALECENIAMIBEZPIECZEÈSTWA
PRACY&%0!�DOTYCZ�CYMI
PRAWID�OWEGOU�YTKOWANIA
WYROBÊWuCIERNYCH
NAPOD�O�U�

.IEDOPUSZCZALNE
DOSZLIFOWANIA

NAMOKRO

0OPRAWNE
MOCOWANIE

3TOSOWA½
uRODKIOCHRONY

WZROKU

3TOSOWA½
uRODKIOCHRONY

S�UCHU

0RZESTRZEGA½
ZALECEÈ

BEZPIECZEÈSTWA

3TOSOWA½MASKÁ
PRZECIWPY�OW�

3TOSOWA½
RÁKAWICE
OCHRONNE

"�ÁDNE
MOCOWANIE

gCIERNICELISTKOWETALERZOWE+,).'30/2S�PRODUKOWANEWDWÊCHWERSJACH�gCIERNICE
PROSTES�STOSOWANEG�ÊWNIEDOSZLIFOWANIAPOWIERZCHNICZO�OWYCHPRZEDMIOTÊWORAZ
P�ASZCZYZN�gCIERNICEWYPUK�EMO�NAWYKORZYSTYWA½ZARÊWNODOSZLIFOWANIAMIEJSCTRUDNO
DOSTÁPNYCH�JAKTE�DOSZLIFOWANIAPOWIERZCHNICZO�OWYCHPRZEDMIOTÊWORAZP�ASZCZYZN�

7SKAZÊWKIDOT�ZASTOSOWANIA
7PONI�SZEJTABELIZESTAWIONES�WSZYSTKIEWYROBYZGRUPYuCIERNICLISTKOWYCHTALERZOWYCHIZAKRESICHZASTOSOWANIA�
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3-4���%XTRA ELEKTROK�CYRKONOWY�ELEKTROK� WYPUK�A ��� D D

3-4���%XTRA ELEKTROK�CYRKONOWY�ELEKTROK� PROSTA ��� D D D D

3-4���%XTRA ELEKTROK�CYRKONOWY�ELEKTROK� WYPUK�A ��� D D D D

#-4���3UPRA ELEKTROKORUNDCYRKONOWY WYPUK�A ��� D D D D D 

#-4���3UPRA ELEKTROKORUNDCYRKONOWY PROSTA ��� D D D D D 

3-4���3UPRA ELEKTROKORUNDCYRKONOWY WYPUK�A ��� D D D D D 

3-4���3UPRA ELEKTROKORUNDCYRKONOWY WYPUK�A ��� D D D D D 

3-4���3UPRA ELEKTROKORUND WYPUK�A ��� D D D  D D D D D

3-4���3UPRA ELEKTROKORUNDCYRKONOWY PROSTA ��� D D D D D 

3-4���3PECIAL ELEKTROKORUNDCYRKONOWY PROSTA ��� D D D D D 

3-4���3PECIAL ELEKTROKORUNDCYRKONOWYSPOIWO-5,4) WYPUK�A ��� D    D D 

3-4���3PECIAL ELEKTROKORUNDCYRKONOWY WYPUK�A ��� D D D D D

3-4���3PECIAL W�ÊKNINA WYPUK�A ��� D D D D D D D

.#$���3PECIAL WÁGLIKKRZEMU PROSTA ��� D D D

)NNEWYROBYNAZAMÊWIENIEODSTRONY���

:ASTOSOWANIE2ODZAJOBRÊBKI

D�G�ÊWNEOBSZARYZASTOSOWAÈ S�MO�LIWEOBSZARYZASTOSOWAÈ
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gCIERNICALISTKOWATALERZOWAWIELOSTRONNEGOZASTOSOWANIADOOBRÊBKIMETALI�
G�ÊWNIESZLIFOWANIAKRAWÁDZI�DOBRYSTOSUNEKCENYDOWYDAJNOuCI

gCIERNICALISTKOWATALERZOWA
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'RANULACJAZIARNAuCIERNEGO� /BSZARYZASTOSOWANIA�

��

��

��

��

�� J

��

�� J

�� J

���

���

���

���

���

���

���

���

���

���

���

���

���

����

����

����

����

METALE D &ORMA
WYPUK�A
3POIWO
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